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	辨析双电机、带传动、电机直连式主轴调速类型
	能够完成调速机构保养维护
	任务2.4电机结构与组成
	解释电气控制系统的M03/M04指令控制原理
	再现电气装调技术规程
	分析数控车床主运动控制路线图纸（控制原理）
	运用电气装调仿真软件
	项目二
	数控车床结构与保养
	解释电机工作原理（结构、维护、线路标识、运行监督）
	独立完成电机的装调操作
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	选用圆度检测工具、检具
	理解几何精度（形位精度、表面精度、传动精度、位置精度）
	识读车床主运动系统图纸
	列出反映主轴精度技术参数
	设计车床主轴装调操作步骤
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	解释进给传动系统工作原理
	　
	任务2.7数控车床进给执行机构选型与保养
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	数控车削加工中的爬行故障分析
	理解反向传动间隙误差
	演示反向传动间隙误差补偿操作
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	识读进给系统装配图纸
	设计数控车床进给系统精度检测方案
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	完成机床仿真装调操作
	整理主要精度检测内容（平面度、平行度、直线度）
	完成进给系统装调实施
	任务2.9数控车床自动换刀装置选型与养护
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	完成数控车削加工刀具卡设计
	理解四方刀架组成
	完成车床自动换刀装置选型
	理解六角回转刀架组成
	　
	理解转塔式刀架
	　
	理解液压式回转刀架
	　
	项目二
	数控车床结构与保养
	任务2.10数控车床四方刀架结构与养护
	辨析换刀定位精度、重复定位精度
	再现四方刀架仿真装调操作
	解释四方刀架工作原理
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	分析换刀信号控制原理
	说出四方刀架拆卸二级保养
	完成四方刀架装调与保养
	任务2.11数控车床整机验证
	数控车床功能主要技术参数（加工精度）
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	解释数控加工定位基准
	完成设备采购方案设计
	概述车床精度检验收内容
	完成整机验收方案设计
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	判定是否通过整机验收标准
	项目三数控铣床结构与养护
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	列出数控铣床类型
	识读数控铣床的铭牌
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	任务3.2数控铣床主轴的组成认知与选型
	检索标准铣削刀具几何内容主运动基础知识
	辨识数控铣床主运动系统
	区别主运动类型（齿轮式、电机直连式、带传动式）
	辨析铣削加工主运动、进给运动
	分析带传动式主运动系统组成及工作原理
	尝试分析数控铣削加工工艺
	辨析刚度与强度概念
	概述铣床主轴技术参数
	　
	任务3.3
	数控铣床主轴组成部件精度检测
	识读数控铣床主轴图纸
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	再现主轴日常保养与维护
	辨识成组轴承
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	实现铣床主轴静精度检测
	辨识打刀缸
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	任务3.5
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	解释编码器应用场景及作用
	理解铣床主轴用编码器
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	识读电主轴图纸
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	理解结构组成及工作原理
	重复电主轴动/静精度检测
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	（传动链短、响应速度快）
	实现电主轴养护
	归纳电主轴主要技术参数
	　
	任务3.7
	数控铣床进给系统的组成认知
	分析立式铣床装配图纸
	辨识进给单元润滑系统
	理解导向装置导轨滑块副组成（静压式、滚动式、滑动式）
	判断导向装置类型
	解释进给机构滚珠丝杠螺母副（端盖循环、外循环、内循环）
	判断进给机构类型
	说明先进进给元件--直线电机（结构、原理）
	辨析进给控制类型
	（开环、闭环、半闭环）
	判断数控铣床进给控制类型
	解释行程控制原理
	（硬限位、软限位）
	完成进给行程软限位设置
	说明控制开关的结构
	辨识行程开关
	解释Z向进给系统的制动原理
	任务3.8
	数控铣床十字滑台的选型与维护
	理解进给反馈装置光栅尺组成
	完成光栅尺选型
	解释莫尔条纹现象
	再现十字滑台仿真装调
	推导放大原理计算公式
	实现十字滑台装调实操
	解释螺距误差验证与补偿原理
	完成进给精度检测
	辨析定位精度、重复定位精度
	辨识防护罩板及类型
	任务3.9
	数控铣床整机装调与验收　
	概述铣床精度检验收内容
	完成立柱模块装调仿真操作
	理解立式数控铣床立柱组成
	设计立柱模块装调实操步骤
	根据定位精度检测数值，计算并判断是否符合精度验收标准
	尝试铣床精度检测
	项目四数控加工中心选型与养护
	任务4.1
	数控加工中心选型
	说明数控车削加工中心功能
	根据智能制造单元技能比赛加工件设计设备选型方案
	识读动力刀塔图纸
	辨识数控车床与车削加工中心
	理解动力刀塔组成与工作原理
	关注数控加工中心养护
	列举加工中心主要技术参数
	任务4.2
	数控加工中心主轴准停功能认知
	理解主轴准停概念及作用
	掌握机械准停机构组成与原理
	完成FANUC系统准停角度调整
	概述电气准停组成与原理
	了解FANUC系统电气准停控制参数
	任务4.3
	斗笠式刀库选型与维护　
	识读图纸，了解结构组成
	根据设备升级改造需要完成刀库选型
	理解驱动机构工作原理
	能够设计12工位槽轮机构
	归纳刀库主要技术参数
	能够胜任刀库的日常保养
	任务4.4
	圆盘式刀库选型与维护
	识读图纸，认知结构组成
	能够胜任刀库的日常保养
	解释工作原理
	（倒刀机构、刀盘驱动机构）
	区别刀具编码类型
	实现刀库乱刀故障分析、提出解决策略
	整理刀库主要技术参数
	　
	任务4.5
	圆盘式刀库机械手结构认知与维护
	归纳机械手类型
	分析典型机械手结构原理
	解释准停功能在自动换刀中的作用
	分析扁担式机械手动力
	分析凸轮式换刀机械手机构与原理（十字轴与槽轮运动副、凸轮槽与槽轮机构、插刀拔刀控制机构）
	拓展机械手养护操作
	项目四数控加工中心选型与养护
	45°换刀机械手图纸识读及工作原理分析
	理解皇冠式刀库驱动机构
	辨析刀库与换刀一体装置
	任务4.6
	数控铣削加工中心辅助装置选型与保养
	解释自由度概念
	合理选择加工工艺粗、精基准
	了解夹具及通用夹具种类
	辨识机床装夹类型
	理解平口钳结构组成与原理
	能够找正并安装平口钳
	说明三爪卡盘传动原理
	再现三爪卡盘回转精度检测
	识读液压卡盘图纸，解释原理
	辨识通用夹具与专用夹具
	理解尾座结构组成
	具备夹具日常保养能力
	任务4.7
	多轴数控铣削加工中心选型与保养
	识别四轴数控加工中心类型
	辨识多轴数控加工中心类型
	识读数控回转工作台图纸
	分析结构认知、工作原理
	能够判断坐标系矢量
	辨别五轴数控加工中心类型（双摆头式、一摆动一回转式、双回转式）
	举一反三分析多轴加工中心进给运动与主运动
	整理多轴加工中心技术参数
	能够根据零件特点完成设备选型
	任务4.8
	多轴数控铣削加工中心铣头选型与保养
	多轴数控铣头类型认知
	识读万向铣头图纸
	分析结构组成
	说明万向铣头的适用条件
	理解多轴机床几何拓扑结构
	辨识万向铣头的类型
	理解刀轴矢量控制原理
	（静点切削、RTCP功能）
	项目五特种数控装备选型与保养
	增材制造设备
	理解增材制造概念
	具备设备日常养护的能力
	解释3D打印工艺类型
	（光固化、金属粉末、热熔化）
	根据加工零件完成设备选型
	电火花成型机
	辨析电火花机类型
	（电火花线切割、电火花成型）
	具备设备日常养护、维修能力
	整理电火花主要技术参数
	根据加工零件完成设备选型
	五、考核评价
	5.1考核方式

	项目
	任务
	知识目标考核
	能力目标考核
	素质目标考核内容
	考核结果
	权重
	优
	良
	中
	差
	自评
	组内
	组间
	教师
	项目一
	数控机床认知与安全
	任务1.1数控设备认知与选用
	列举数控机床类型
	判断特定数控机床所属类型
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	列举数控成形设备类型
	阐述设备选型员岗位要求
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	任务1.2数控机床保养维护与安全操作
	说出设备三级保养的内容
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	选用合适的工具、检具
	6S标准执行情况
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	复述安全防护内容
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	项目二
	数控车床结构与保养
	任务2.1数控车床选型
	识读数控车床的铭牌
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	列出典型数控车床的功能模块
	操作结构仿真软件能力水平
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	说出数控车床选型的主要技术参数标准
	　
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	任务2.2数控车床主运动系统组成与养护
	设计主轴箱润滑系统保养方案
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	描述数控车床运动功能模块
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	设计齿轮传动间隙消除方案
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	任务2.3数控车床换向与调速功能
	辨认车床变速机构
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	描述换向系统工作原理
	操作SolidWorks软件绘制摩擦式离合器效果
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	调速机构保养维护完成情况
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	任务2.4电机结构与组成
	解释电气控制系统的M03/M04指令控制原理
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	分析数控车床主运动控制路线图纸（控制原理）
	运用电气装调仿真软件能力
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	项目二
	数控车床结构与保养
	解释电机工作原理（结构、维护、线路标识、运行监督）
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	任务2.5数控车床主轴装调与精度检测
	解释说明圆跳动与全跳动
	识读车床主运动系统图纸
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	设计车床主轴装调操作步骤
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	主轴装调仿真效果
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	主轴装调实操效果
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	任务2.6数控车床进给系统组成与选型
	指出车床进给传动系统组成
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	解释进给传动系统工作原理
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	任务2.7数控车床进给执行机构选型与保养
	阐述滚珠丝杠螺母副工作原理
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	独立完成反向传动间隙误差补偿参数设置操作 
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	根据加工方案选型丝杠螺母副
	解释静压丝杠螺母副组成与工作原理
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	任务2.8数控车床进给系统装调与维护
	设计数控车床进给系统精度检测方案
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	完成机床仿真装调操作
	根据使用条件分析选用丝杠螺母副的安装方式
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	完成进给系统装调实施
	了解数控机床精度国家标准GB10931-89
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	任务2.9数控车床自动换刀装置选型与养护
	辨析工序、工步概念
	完成数控车削加工刀具卡设计
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	说明四方刀架组成
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	说明六角回转刀架组成
	　
	辨析动力刀塔与回转式刀架的异同
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	项目二
	数控车床结构与保养
	任务2.10数控车床四方刀架结构与养护
	辨析换刀定位精度、重复定位精度
	再现四方刀架仿真装调操作
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	四方刀架装调与保养
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	任务2.11数控车床整机验证
	指出数控车床功能主要技术参数
	分析加工零件几何特征完成设备选型
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	□
	完成数控车床采购方案设计
	□
	□
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